
Manforts RNC7-CNCTC8580-CNC

Wirths شركت ماشين سازي تبريز آلمان

720710ماکزيمم قطر تراشکاري 1

2X 415380ماکزيمم کورس حرکت محور

 12 ايستگاه با سيستم نامشخصVDI 60 ايستگاه با سيستم 12 نوع تارت 3

4Z نداردداردسيستم هيدرواستاتيک بر روي شفت استوانه اي محور

شرح رديف

  
 مزيت هاي دستگاه  Manforts RNC7  را بشرح ذيل به آگاهي مي رساند:

1.در مقايسه ابعادي و فني ماکزيمم قطر تراشکاري در دستگاه RNC7 آلماني قطر 720 مي باشد ولي در تراش پيشنهادي شركت ماشين سازي 710 مي باشد.
2. در تراش آلماني ماکزيمم کورس حرکت محور X 415  مي باشد ولي در تراش ماشين سازي 380  ميباشد.

3.در تراش آلماني نوع تارت در آلماني 12 ايستگاه با سيستم VDI 60 مي باشد ولي در تراش ماشين سازي 10 ايستگاه با آپشن 12 است که نوع سيستم مشخص نشده است.
4.سرعت اسپيندل در تراش آلماني ماکزيمم 3000 دور بر دقيقه ولي در تراش ماشين سازي 2500 دور بر دقيقه است.

5. از مزاياي دستگاههاي MONFORTS وجود سيستم هيدرواستاتيک بر روي شفت استوانه اي در طول محور Z است اين سيستم امکان ايجاد سطوح با کيفيت سطح بسيار بالا 
بر روي قطعه و همچنين ميرا کننده ارتعاش در هنگام براده برداري مي باشد. همچنين مقاومت بسيار بالا در برابر نيروهاي برشي و بالاترين مقاومت در برابر تنشهاي مداوم را 

ايجاد مي نمايد. اين سيستم بهترين راه حل براي ميرا نمودن ارتعاش همچنين مقاومت در برابر سايش ها مي باشد. همچنين از مزاياي اين سيستم حرکت بدون اثر لغزشي در سيستم 
مکانيکي دستگاه وکاهش هزينه ها به دليل افزايش عمر ابزار خواهد بود.

 اين سيستم بر روي دستگاه بدون نياز به تعمير و نگهداري (MAINTENANCE –FREE) و  همچنين بدون سايش    ( WEAR –FREE ) مي باشدوهيچ گونه اثر لغزشي 
بر روي سيستم به علت وجود فيلم روغن 10 ميکرومتر بين سوراخ و ستون وجود ندارد.  حتي در در حرکت هاي 0.001 ميلي متري نيز بدون لغزش حرکت نموده و کيفيت و دقت 

سطح را بسيار  بالا ميبرد. اين مزايا معيار هاي تعيين کننده اي براي شرايط توليد قطعات مخصوص مي باشند. 
مراتب فوق در سايت شرکت MONFORTS به تفضيل توضيح داده شده است. لازم به ذكر است که هدف از خريد اين دستگاه توليد ابزار هاي بروچ با طول بلند و قالبهاي رول 

فورمينگ ريم سازي با قطر زياد مي باشد كه مستلزم وجود کيفيت سطح و عدم ارتعاش در عمليات دستگاه مورد استفاده مي باشد . 


